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	1.安全事宜
	2.安装要求
	2.1叉车（供给属具的液压回路）压力的调定：推荐值为14MPa；最大值为16 Mpa。
	2.2叉车（供给属具的液压回路）流量的调定：
	说明：
	2.3推荐的胶管和最小管接头孔径：6mm。
	2.4叉车货叉架应符合ISO标准2328号，相当于国际工业车辆协会（ITA）标准，详见图表。
	2.5为符合工业标准，应保证属具动作方向与叉车多路阀手柄操作方向的关系符合下表所示：
	3.安装方法
	3.1装上叉车后：
	(1)松开下挂钩上的4个锁紧螺母，将调距叉挂装在货叉架上；
	(2)用下挂钩将框架固定在叉车货叉架上，锁紧螺母的力矩为：140N.m；
	(3)松开拨叉总成上M10螺栓，取下货叉定位块；
	(4)货叉从横梁中间位置挂入框架，推至拨叉挡块处；
	(5)安装货叉定位块，调整紧定螺钉试货叉与拨叉紧密贴合。
	3.2连接胶管
	4.使用说明
	4.1操作前的检查
	4.1.1作业前，先操纵多路阀手柄以了解各手柄的控制功能，手柄动作应符合前述的《手柄控制功能表》。
	4.1.2检查属具运动是否平稳，是否碰到或切到胶管，检查调距叉是否与叉车干涉。
	4.1.3如果属具动作异常，请勿进行作业，并报告上级。
	4.1.4检查油缸固定螺母，查看锁紧螺母和开口销是否安装好。
	4.1.5检查接头和活塞杆端部是否外漏。
	4.1.6检查两拨叉运动是否同步。
	4.2操作
	5.维护与保养
	5.1属具每天工作前必须检查油缸或油管是否有泄露，下挂钩配合是否正常；
	5.2属具每使用100小时必须检查胶管接头、阀接头、油缸接头以及下挂钩锁紧螺钉是否松动；每日检查下挂钩和下
	5.3属具每使用500小时必须给上、下滑块加注润滑脂。
	5.4属具每使用1000小时必须检查上、下滑块的磨损情况，如上滑块厚度小于1.5 mm(1-2.5T)或3
	6.故障排除
	6.1货叉不能调距
	6.1.1检查系统的压力和流量是否达到要求；
	6.1.2检查货叉和侧移器上下横梁的间隙是否合理；
	6.1.3检查调距油缸或液压回路是否有泄露。
	6.2货叉不能侧移
	6.2.1检查系统的压力和流量是否达到要求；
	6.2.2检查结构件是否变形，如已变形，须消除变形或更换受损件；
	6.2.3检查下挂钩和货叉的间隙是否合理；
	6.2.4检查液压回路侧移油缸是否有泄露。
	7.特别声明
	7.1安庆联动属具的质保期规定如下：
	7.2购买商、最终用户应做到：
	7.3注意事项：

