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一、概述
本项目为宝鸡合力叉车有限公司车间起重设备采购，项目建设地点在陕西省宝鸡市。
本次采购货物名称：32T门式起重机1台，及其附属轨道及滑触线。
2、 设计寿命和工作条件
设计寿命 20年
	年平均气温
	11.4℃

	极端最低气温
	-20.0℃

	极端最高气温
	41.5℃

	年平均降水量
	625mm

	最大冻土深度
	332mm

	年平均相对湿度
	49%

	年平均气压
	95.2Kpa


[bookmark: _Toc384044266]三、 采购内容及技术要求
[bookmark: _Toc384044267]1 、采购内容
欧式双主梁门式起重机1台（32T） 
	序号
	名称
	主要技术规格
	数量

	备注

	1
	欧式双主梁门式起重机
	Gn=32t，S=19.5m ，
Ho（有效）=8m，A5，整机高度<9.5m
	1台 
	起升卷扬结构，带外置制动器，变频双速、大小车、起升机构变频调速、地操遥控


备注：1、供货范围：起重机以及配套无接缝安全滑线及轨道的供货及安装。
[bookmark: _GoBack]2、货期：合同签订后60天。
3、安装地点：宝鸡合力叉车有限公司厂内。 
      4、交货价（内容包含整套起重机、钢轨、滑线及附件、运输费、包装费、安装及安装调试费、报验、所有的应交税款等，本项目为交钥匙工程。                             
5、供货单位按照采购人提供的起重机、导轨、滑线规格容量分别报价，“报价表”(列明设备名称、型号规格、单价、总金额）。
  2 、 报价资格
需提供企业法人营业执照、法定代表人身份证明书、投标人法定代表人授权书、经营许可证、 质量保证体系及其质量认证证明、特种设备安装维修许可证、企业简介(包括组织机构、生产能力、设备、厂房、人员等)、报价人关于资格的声明函、报价承诺函、报价人承诺函等。
[bookmark: _Toc53110721]3、设计和制造标准
按中华人民共和国国家标准（包括《起重机设计规范》）及相应的全国性行业标准或者国际通用标准进行设计制造。适用标准包括但不仅限于以下清单所列标准：
· GB3811-83      起重机设计规范；
· GB6067-85	      起重机械安全规程；
· GB5905-86	      起重机械试验规范和程序；
· GB/T14407-93   通用桥式和门式起重机司机室技术条件；
· GB/T 10183-88  桥式和门式起重机制造及轨道安装公差；
· GBT12467-90   	焊接质量保证一般原则；
· JB/JQ4000.3-86 焊接通用技术条件；
· JB/T4730-94    压力容器无损检测；
· GB9286-88      色漆和清漆漆膜的划格试验；
· GB8923-88      涂装前钢材表面锈蚀等级和除锈等级；
· GB50150-91     电气装置安装工程  电气设备交接试验标准；
· GB50168-92     电气装置安装工程  电缆线路施工及验收规范；
· GB50052-95     供配电系统设计规范；
· GB50254-259-96 电气装置安装工程施工及验收规范；
· JB4315         起重机电控设备标准；
· GB4064-83      电气设备安全设计导则；
· GB6995.1-86    电线电缆识别标志 第1部分：一般规定；
· GB12602-90     起重机械超载保护装置安全技术规范。
以上标准和规范如果出现对于同一对象有两个或两个以上规定的，执行最高级别的规定。如果被新标准和规范替代，执行新的标准和规范。如有不确定或相矛盾的地方，需与买方进行协商，由买方书面认可后方可执行。
4、技术参数要求
	名称
	32吨欧式双主梁门式起重机

	起重量
	32吨

	型式
	箱型梁

	起升形式
	卷扬式

	有效起升高度
	8米

	横梁跨度
	19.5米

	工作级别
	A5级

	运行速度
	1、起升速度（起升变频驱动）：
   快：0～4米/分钟
   慢：0～0.8米/分钟
2、大车运行速度：
   0～20米/分钟
3、小车运行速度：
   0～20米/分钟
大小车、起升均采用变频控制方式

	轨道型号及长度
	P43，共计（131）米

	供电条件
	500A三相四线制封闭式安全滑触线（生产厂家配套相应继电器，以适应现场环境），共计（135）米

	工作方式
	地操+无线遥控

	防护等级
	控制柜防护等级不低于IP54

	轴承
	哈、瓦、洛厂家

	制动形式
	制动器、三合一制动

	安全要求
	安全配置需完全满足国家特种设备安全规范要求


5、主要配置要求
	序号
	部件名称
	生产厂家
	备注

	1
	起升、大小车电动机
	SEW、ABM、SZW、FLENDER
	三合一、噪音低、
免维护

	2
	起升、大小车减速机
	SEW、ABM、SZW、FLENDER
	

	3
	制动器
	SEW、ABM、SZW、FLENDER
	原厂配套

	4
	主要低压电器
	施耐德、ABB著名品牌
	/

	5
	安全滑触线
	无锡永大、济南德玛等国内著名品牌
	/

	6
	板材
	鞍钢、邯钢、武钢、山钢
	/

	7
	轴承
	SKF或瓦轴、洛轴、哈轴
	/

	8
	钢丝绳
	上海君威、台湾松和等国内外著名品牌
	镀锌钢丝绳，破断力大于等于2160N/mm2

	9
	控制电柜
	国内著名品牌
	/

	10
	变频器
	施耐德、ABB、西门子等著名品牌
	/

	11
	遥控器
	艾科、施耐德、凯特龙
	/


6、其他技术要求
1.1起重机钢结构设计合理、结构优化，满足强度、刚度和稳定性的要求，符合GB/14406-93《通用桥式起重机》和其它现行有关规范标准。
1.2钢结构外观颜色为：黄色，旋转防护罩刷警示色。
1.3采用标准按键式遥控器，遥控器按钮采用双速按钮，并配置安全钥匙。
1.4电机防护等级IP55,绝缘等级F，电磁制动，制动轮抱闸式制动。
1.5配置缓冲防撞块，升降限位，超载保护，行程限位，吊钩含安全卡索，驱动侧配置维修走道，设置维修平台和栏杆。
1.6起重机必须设有吊钩超载限制器、短路保护、过电流保护、零位保护、欠相保护、上升限位保护、下降限位保护、大车小车行程保护、紧急断电等保护。
1.7起重机到小车的供电通过高度柔性扁电缆来实现，扁电缆上必须设有一体化的承重索。
1.8所有行车均需装备动作声光报警装置，应适用于吵杂的现场环境。
1.9起重机大车的滑触线采用安全滑触线，由供方负责安全滑触线的供货及安装，并每50m安装一组LED三项电源指示灯。起重机的轨道采用P50钢轨，由供方提供并安装，两侧需设置起重机止挡。
1.10供方负责办理特种设备运行许可证，并向用户免费提供操作、保养、维修培训。
7、起重机钢结构一般性技术要求
1.1设计中应充分考虑现场的工作环境；钢结构的设计必须考虑到制造、检查、运输、安装和维护等方便与可能性。
1.2 主要承力构件（如：主梁、端梁、小车）按GB/T14405-2011标准之规定；
1.3 主梁在设计制造时应考虑上拱，跨中上拱应为(0.9~1.4)S/100,上拱的最大拱度应控制在跨中S/10范围内（S为起重机跨度），应合理确定主梁组装时的初始上拱度以及桥式起重机安装完成以后计入自重的上拱度，起重机满载静挠度与跨度之比应少于1/700(A5)，1/800(A6)。水平旁弯的限度为S/2000。符合GB/T14406-93《通用桥式起重机》和其它现行有关规范标准。
1.4焊接
(1)焊缝坡口应符合GB985和GB986的规定，特殊接头应在图样上说明。
(2)焊缝外部检查不得有目测可见的明显缺陷，如：咬边、飞溅、裂缝、孔穴、固体夹杂、包角不饱满、未熔合和未焊透等。
主梁受检区的翼缘板、腹板应对焊缝进行无损探伤，射线探伤时应不低于GB3323 中额定的Ⅱ级，超声波探伤时不低于JB1152中额定的1级。
①焊缝：焊缝直观检查按GB6417技术要求，焊缝表面不得有可见的明显缺陷。
②拐角：所有结构件的拐角及工艺、安装孔须有园弧过度，Rmin≥20mm，且须砂轮机打磨倒顺。
1.5主梁箱体焊接完成后必须经过整梁抛丸方式消除应力、表面除锈，达到Sa2.5。
1.6起重机在沿主梁方向的悬浮式主电控箱侧必须有安全、方便的维修平台（兼通道作用），以便工作人员可安全顺利地进入各检修部位，并且有足够的作业空间（起重机采用外悬浮式控制箱安置不得占用主梁走台作业空间）。平台走道上设置安全防护栏杆，高度为1050mm，并设置横杆和围护板。平台走道应考虑防滑、防碰等安全措施。
1.7在发运途中，金属表面要有保护措施，确保设备外观不受损坏。
1.8双梁起重机小车运行轨道采用钢轨或方钢，以提高车轮踏面的有效接触面积和减少轨道自重，扁钢或方钢轨道材质要求不低于Q345，要求平直度好，确保焊接质量，不允许存在焊接变形等缺陷。
1.9起重机大车运行轨道采用国家标准的轨道。
8、起重机机械部分一般性技术要求
	1.1所有起重机的机械系统主要由起升小车及大车等主要机械机构组成，起重机的机械系统所用的零部件，如齿轮箱、制动器、联轴器、卷筒、滑轮、吊钩、轴承等都必须按起重机规范和相应标准设计制造。
1.2起重机必须采用先进的设计方案，高度低，配置合理，传动效率高，降低能耗，模块化制造工艺，免维护率高，易损件少。
1.3按机构设置润滑系统，其润滑点位置应便利安全操作。
2.小车及起升机构：
2.1起重机小车运行驱动装置采用三合一驱动装置机构（采用国内外知名产品），鼠笼式变频电机，硬齿面，盘式制动器，静音设计，密封良好，半油脂润滑，不允许有漏油现象，免维护。
2.2起重机卷筒采用大直径卷筒，降低钢丝绳的磨损有效提高使用寿命。
2.3 钢丝绳采用高强度镀锌钢丝绳，无需维护或涂防锈油，抗拉强度大于2160N/mm2 。
2.4小车的行走机构都有安全止挡装置、缓冲器装置，小车运行采用密封良好、防尘的红外线限位开关或双档十字拨杆限位开关。
2.5 所有减速箱选用国内外知名品牌产品，一次性压铸成型，加注高速润滑脂润滑，密封良好，不允许有渗漏油现象。
2.6所有制动器采用免维护型盘式刹车，在断电时处于制动状态，以确保安全。刹车间隙能够自动补偿，并具有自动厚度极限报警功能，刹车片寿命不小于100万次，刹车片材质环保不含石棉；
2.7起重机吊钩采用DIN标准，360度旋转，有防止滑脱功能的安全扣；
3. 大车及运行机构：
3.1 大车行走机构两端设有缓冲器，轨道的终端均有止挡装置。
3.2欧式起重机大车运行机构采用三合一驱动机构并配套国际知名品牌变频调速系统，鼠笼式变频电机（采用国内外知名产品），无级调速，硬齿面（HRC60）减速机，盘式制动器，静音设计，密封良好，免维护。
3.3 大车运行采用密封良好、防尘的红外线限位或双档十字拨杆限位开关，减速限位，防止与同跨相邻起重机或终端止挡装置碰撞。
9、起重机电气部分一般性技术要求
1.1起重机电气系统的设计和制造要把安全运行放在重要的位置上，所有电气设备都要有必要的防护措施，防止发生意外的触电事故和碰撞事故。在所有的操作系统上都应设有应急停止专用的蘑菇头紧急停车开关。
1.2起重机工作时，对电网的干扰不应超过供电部门的规定，其它设备不受影响。
1.3起重机所采用的电气元器件和部件要充分保证系统的可靠性、稳定性、耐用性。电气元器件和部件要保证其产品的连续性，能长期保证备件的供应或可在当地方便地购买。
2.供配电系统：安全滑触线；
2.1起重机的变压器都设有温度保护，可自动切断电源开关；
2.2起重机配电柜，要安装在通风良好的区域，并应设有明显警告标志。
3.1驱动机构：
3.2起重机全变频设计，保证起重机使用平稳安全可靠，所有大车、小车、起升电机选用鼠笼式变频电机，电机的防护等级不低于IP55。
3.3变频器采用施耐德、ABB等变频器或同级别产品。变频器柜柜内元、器件选用施耐德、ABB生产的性能优良产品，所有一次设备及元件短路动、热稳定电流能承受不低于系统动、热稳定电流值而不损坏，所有电气元件均经过CCC认证，提供有全型式试验/部分型式试验，并具有足够运行业绩。每台变频器的平均无故障间隔时间不小于50000小时。变频器能在100%铭牌功率下连续运行，并且每天应可以在105%铭牌功率下连续运行超过2小时，配系统电压380V,要求变频器允许在经常性电压波动-20% ~+15%下正常工作，允许输入电压在瞬时掉电5个周波的情况下，保证装置正常运行。
3.4所有起重机配置过载保护及报警功能、以及安全规范规定或相关标准规定的所有保护措施。
10、起重机安全防护一般性技术要求
1.1供方应对设备的安全性负责，不管需方是否注意到整体和局部的安全性问题，都不应排除供方的责任。
1.2 旋转轴、联轴器、齿轮和其它旋转部件应完全防护，防护罩的设计应能使人容易接近润滑油脂加注点、温度计和其他检查点，以便操作人员能够没有危险的或者不需拆除防护体的任何部件情况下，就可进行日常观察、维修。
1.3 起重机要尽量采用各种阻燃材料从本质上来预防火灾的发生。
1.4 起重机电气系统所使用的电线和电缆一律为各种铜芯电线和电缆，必须具有耐高温、防火、防爆、机械强度高、安全可靠的特性。
1.5 各部安全联锁和限位装置、缓冲器、制动器、安全护栏等齐全，安全可靠。
11、起重机的涂装一般性技术要求
1.1 起重机涂装要求采用高质量环氧富锌防锈漆。
1.2 起重机涂料供应商要选用国内外知名品牌产品。
1.3 起重机所有的钢结构、机械设备及所有零部件都要作防腐处理。制造钢结构的板材和型材都要经过预先抛丸预处理，或焊接成型后整体抛丸处理，管材除镀锌外，要经过化学方法或机械手工除锈。
1.4涂料的类型与颜色：封闭金属结构件的内部涂环氧富锌底漆。金属结构件外表面要涂底漆、中间漆和面漆，面漆材料为环氧漆橘黄。油漆厚度与质量应符合GB/T14405-93《通用桥式起重机标准》。
1.5 外购的机电设备的颜色与周围环境相协调，提交时不能有任何损坏。
1.6 所有金属结构和机械设备表面的涂装必须用高压无气喷气机喷涂。每度漆喷涂前，实施预涂装。金属结构涂装时，机械设备应给予遮蔽保护；机械设备涂装时，金属结构应遮蔽保护。
1.7 涂装必须按涂料厂产品说明书要求进行，并按本技术书要求进行涂装检查，涂装前工况、涂装后质量、每道工序是由供方检验并经需方认可，方可进行下道工序。
1.8 漆膜的外观检查为湿膜不得缩边、缩水、起泡、发白、失光，涂料流挂。干膜不得有细微龟裂、剥膜等现象。面漆应均匀，平整、色泽一致，不得有漏漆、流漆、开裂、针孔、脱层等缺陷。
1.9起重机涂料及寿命要求十年不脱落。
12、起重机资料提供要求：
1.根据TSGQ0002-2008起重机安全技术监察规程，设备出厂时给用户提供的资料：
 1.1质量证明书（包括：1产品合格证2产品技术特性数据资料3.主要受力结构件材料数据资料4.主要零部件参数资料和外购件合格证明5.安全保护装置数据资料、型式试验报告或型式试验合格证、外购件合格证明6.出厂检测报告7.铭牌复印件8.起重机制造检验报告(包括材质报告、热处理报告、探伤报告等)）。
1.2设计文件（总图，主要受力结构图，机械传动图，电气、液压系统原理图，变频器参数备份文件，调试软件，通信线等）。
1.3安装、使用、说明书，设备维护规程，设备检修规程、易损件、备件清单和随机工具清单
1.4整机型式试验证明【出厂型式检验报告】。
1.5操作和保养手册（或使用说明书）：供方应提供所有机械、电气、特殊设备及控制系统的操作和保养手册（或使用说明书），用于指导工作人员试验、试运转、操作和保养设备。 
1.6装箱清单 
1.7设备终验收附带各部件合格证书。起重设备行驶试验报告或行驶试验由供方配合陕西省质监部工作，检验费由供方负担。 
2.起重机安装单位给用户提供的资料：
2.1施工技术方案.
2.2相关的材料质量证明书
2.3施工质量检验记录【施工基础检验记录和设备自检报告】。
2.4施工监督检验证明.
    其中1、2项与使用有关的技术资料（包括隐蔽工程记录、重大技术问题处理文件等），施工单位在工程验收后30日内移交给使用单位，并且出具施工质量证明文件。
2.5提供全部设备资料、安装、调试、培训记录等。
13、制造和安装调试周期要求
1.1设备自合同签订之日起，供货方有责任定期向需方通报设备制造进度，设备在供货期内制造完成后，需向需方通报设备制造完工情况，并询问送货时间，需方根据厂房施工进度告知送货时间，供货方根据需方要求的时间送货安装，具体到货次序由双方根据厂房施工进度协商决定，对于供货方未得到需方同意而私自决定的行为，所造成的责任全部由供货方负责。
1.2用户方的代表有权对安装的全过程进行监督，有权随时在安装现场进行检查和查阅有关资料，供货方应提供一切便利条件，但用户的检查不代替供货方的责任。
1.3起重机及滑触线由设备厂家负责供货及安装调试。
1.4滑触线型号由设备厂家根据长度及功率计算选型，经用户确认后确定具体型号。
1.5滑触线电源及辅助材由设备安装方提供，并负责安装。
1.6设备安装前，买卖双方共同验收起重机轨道，合格后供方负责安装调试，以上未提及的配套材料及元件由供货方提供
1.7合同设备到达安装现场后，一个月内安装调试结束。
1.8合同设备的交货期（到达需方指定地点）为60天（日历日）；
14、 培训
 为了用户能较快地掌握、操作和维修设备，设备制造方对用户操作和维修人员提供技术培训。技术培训地点买方设备使用现场，时间在设备预验收阶段，设备制造方对用户提供2个工作日得安全、机械、电气的技术培训。
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