[bookmark: _GoBack]机加车间葡萄架横梁导轨维护更换技术要求
1、 现状：
由于机加车间桥壳加工线及桥箱装配线悬挂吊长时间在导轨局部段工作，使用段导轨踏面已经严重塌陷，悬挂吊工作时沿导轨方向经常出现打滑现象，现需要改造。
2、 技术要求：
1、 轨道长度规格：桥壳加工线轨道长度为72（米/根）x2（根）米，桥箱装配线轨道长度为60（米/根）x2（根）米；
2、 本次改造悬挂吊导轨材料应符合国家标准或相关行业标准的要求，轨道应采用优质轨道钢并进行严格检验等，建议采用锰钢Q355，25b型工字钢；
3、 轨道距离地面高度保持现状，轨道连接形式参考现状；
4、 悬挂吊轨道的安装应遵循相关规范和要求，轨道的安装质量是直接影响到悬挂吊运行安全性的因素。
（1） 安装精度：安装悬挂吊和轨道时，必须保证安装精度，包括悬挂吊的轨道中心线的垂直度和水平度，轨道安装的平整度等。
a、 轨道的实际中心线对悬挂吊梁的实际中心线的位置偏差不应大于10mm；且不应大于悬挂吊梁板厚度的一半；
b、 轨道的实际中心线对安装基准线的水平位置的偏差不应大于3mm；
c、 悬挂吊轨道跨度的允许偏差最大不应超过±10mm；
d、 同一平面内两平行轨道的标高相对差不应大于5mm；
（2）两平行轨道的接头位置应错开，其错开距离不应等于悬挂吊前后轮的基距；
（3）焊接质量：轨道的焊接必须符合相关的焊接工艺规范；
5、拆除下来的旧工字钢，由施工方运输至需方指定场地；
6、工字钢需进行防腐处理，打磨除锈，刷一遍底漆，两遍面漆，油漆颜色：海灰色；
7、导轨更换尽量采取局部更换，一段一段进行，减小对生产的影响；
8、轨道更换完后，将悬挂吊恢复原状；
9、所有轨道滑线随轨道一同更换，轨道滑线与现用滑线一致。
10、桥箱组行车总功率28kw，桥体组行车总功率34kw。
