3T制动器底板压型模具询价采购文件
一、供应商须知
1、适用范围：
本次采购文件仅适用于本次询价采购公告中的所叙述内容。
2、本次采购供应商必须提供下列资质文件：
营业执照、税务登记证、组织机构代码等资格证明文件（复印件），并加盖公章，如营业执照为三合一证照，只需提供营业执照复印件加盖公章；
3、说明：
（1）无论采购活动中的做法和结果如何，供应商均应自行承担自身所有与本次采购活动有关的全部费用。
（2）无论采购结果如何，采购人均无向供应商解释其成交或未成交原因的义务。
4、响应文件：
请参与采购报价的供应商于2021-3-29  17:30前，将以下文件上传至优质采网站，响应文件应包括：
（1）第2点中提及的资质文件；
（2）报价函（包括分项报价、质量保证和售后服务等）；
说明：供应商应当对其提交的响应文件的真实性、合法性承担法律责任。
5、联系人：制造研究所王凡   联系电话：0917-3571292
6、评审结束后，制造研究所将采购结果及成交候选供应商名单进行公示，在公示日内无异议后，与成交供应商签订采购合同。









二、3T制动器底板压型模具技术要求
2.1加工对象及工艺
3T制动器底板，毛坯规格SPHC 外圆Φ398、内孔Φ80
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2.2 采购需求：
	工序
	加工内容
	压型力
	模具
	数量

	OP01
	初压型
	650T
	压型模
	壹套

	OP02
	翻边整形
	800T
	压型模
	壹套



[bookmark: _GoBack]2.3． 模具工作部分的材料及热处理：
	类别
	模具工作部分的材料
	热处理要求
	寿命

	冲孔
	Cr12MoV
	整体淬火HRC56-60
	20万次以上


模板、垫板采用45#钢板。固定板采用45#钢板，调制处理。
3、模具结构
3.1模具结构形式应先进、可靠、合理，结构尺寸及零部件选用和加工均采用公制。模具本体应保证模具的强度、刚度和外观质量。
3.2模具设计制造时，要考虑留有安装及定位的空间。
3.3模具要求零件定位准确，操作方便、不易松动，安全可靠。
3.4模具本体应保证模具的强度、刚度和外观质量以及模具寿命、加工质量以及加工质量的稳定性；
3.5同一吨位的制动器底板、加强板模具模座尺寸为统一规格，便于模具装卸及建造自动化生产线,导柱、导套倒装。
3.6模具冲切废料要求能滑出模具外或便于输送带将废料取出；
3.7凸凹模与模座连接孔及定位销孔的加工必须按图纸加工，不得配打，便于维修、更换。
3.8模具设计时要有起吊装置，且起吊装置不得影响模具的装夹。
3.9冲孔模具凸、凹模可采用整体式，局部镶块结构，标准件采用米思米。
3.10上、下模设有连接板，便于模具运输。
3.11模具中要设有工作限制器。
3.12模具采用钢板结构，要充分考虑钢板变形因素，模座厚度不小于55mm，要安排合理起吊孔及减重工艺孔。
3.13出件应安全、便捷，不得卡死，工件留在下模，便于机器人一次性抓取。
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3.1 模具的设计应符合相关国家标准及行业规范。
3.2模具设计图纸                1份/套（同时可提供电子版）
3.3出厂检验报告				1份/套
3.4发货清单				1份/套
3.5易损件清单（型号、供应厂家）				1份/套
四、商务要求
1、交货地点：安徽合力股份有限公司宝鸡渭滨工厂内指定地点。
2、交货日期：合同签订后60天内。
3、价 格：
3.1. 所有报价均为含税报价，报价应分别体现总价和分项报价。
3.2. 总价包括设备供应价、运输价（含保险费）、管理费、技术服务费、备品备件费、设备装卸费等各项费用。
3.3. 设备供应价包括包装费及相应的税金和进口元器件的进口关税。
3.4. 在交货期限或工程工期内，供应总价一次包死，不受国家政策性调价或原材料市场价格变化的影响，并作为最终结算的唯一依据。
4、货款的支付
合同签订后预付30%货款，货到后付至60%，同时开具全额增值税发票。验收合格后付至90%，余款10%作为保证金，质保期满后一次付清。
5、运输、包装与验收
5.1选择运输风险小、运费低、距离短的运输方式，直到合同指定的交货地点，要求符合运输装卸要求，以保证安全无损的运到收货地点。
5.2包装应按国家标准或部颁（专业）标准规定执行，由于包装不善引起的货物锈蚀、损坏、丢失均由中标方承担。
5.3包装箱应有明显的包装编号，每件包装箱内应附一份详细的装箱单和质量合格证。
5.4设备到货后，需方依据供方提供的清单进行验收。对缺件、质量损坏等做出记录，供方负责处理。如属于运输部门造成的设备性能下降、破损、缺件等事故由供方负责解决。
5.5由供方负责设备的安装；安装过程中所用工、量、器、检具、等均由供方自行准备；
5.6设备安装完工后，供方应将产品合格证、使用说明书等技术资料交付给需方。
5.7设备验收按照双方签署技术协议具体条款。
6 售后服务
6.1供方以优惠的价格提供终身配件。
6.2附售后服务承诺书。
6.3完善的售后服务措施，良好的备品配件供应能力，高水平的技术维修人员以及高效率的工作作风。
6.4、供方应免费为需方提供人员培训，应细心对操作人员讲解操作规程及方法，并进行详细的操作培训直至熟练为止。
7合同格式、生效及其他
7.1设备合同按国家合同法有关规定格式签订。
7.2合同生效后，供需双方都应严格履行合同，如出现问题应按照《中华人民共和国合同法》等有关规定办理。
7.3合同在执行过程中出现的未尽事宜，双方在不违背合同询价采购文件的原则下协商解决，协商结果以“纪要”形式为合同的附件与合同具有同等法律效力。
7.4询价采购文件、应答文件均为合同不可分割的部分，如发现供货合同与上述文件不一致时，宝鸡合力叉车有限公司有权制止签订合同或终止合同。
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